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oco_design in der Universitätsstadt Münster. Die drei überdimensionalen Kugeln am Aasee von Claes Oldenburg. 
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Kunden- und Marktorientierung

Weltweite Innovationen geben für die Weiterentwicklung von Formen 

und Funktionen entscheidende Impulse. Für unsere Kunden übersetzen 

wir den technologischen, ökonomischen und kulturellen Wandel in ein 

zeitgemäßes Design. Die Strategie von oco_design: Wir kreieren ein un-

übersehbares Erscheinungsbild, mit dem Marktkompetenz kommuniziert, 

der Bekanntheitsgrad gesteigert und die Wertschöpfung verbessert wird .

Design:   Funktionalität , Ästhetik und Wertigkeit

Prof. O. K. Nüsse

Inhaber des Unternehmens, 

Industriedesigner und Professor 
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Die Liste ist lang. Sie ist ein überzeugender Beweis für die Marktorientierung 

und die Kreativität von oco_design. Über 90 Auszeichnungen für Industrie-

design hat das Designbüro durch nationale und internationale Jurys verliehen 

bekommen. Die Preise zeugen von höchster fachlicher als auch wirtschaft-

licher Leistungsfähigkeit des Designunternehmens.

Über 90 Designpreise und Auszeichnungen
DESIGNPREIS

NOMINIERT

FOCUS
OPEN

b d

INNOVATIONSPREIS
DER DEUTSCHEN

WIRTSCHAFT

DER
DEUTSCHE
INNOVATIONSPREIS

DESIGNPREIS

NOMINIERT

FOCUSFOCUS
OPEN

b d

INNOVATIONSPREIS
DER DEUTSCHEN

WIRTSCHAFT

DER
DEUTSCHE
INNOVATIONSPREIS
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Marktrecherche

Produktkonzepte

Designstudien

Designentwicklung

Vorkonstruktion

Konstruktion

Renderings

Design Consulting

INDUSTRIEDESIGN

Corporate Identity

Produktgrafik

Verpackungsdesign

Fotografie

Animation

Messepräsenz

Anzeigen

Präsentationen

KOMMUNIKATIONSDESIGN

Benutzeroberflächen

User Experience (UX )

User-centered Design (UCD)

Animation

Icons

Motiondesign

Prototypenbau

USER INTERFACE DESIGN

Websites

Microsites

User Experience (UX )

User-centered Design (UCD)

Interaktive Features

Online-Marketing-Kampagnen

Icons

WEBDESIGN

CAD  /  CAM Musterbau

Funktionsmodelle

Design Mockup

Ergonomiemodelle

High Finish Modelle

Architekturmodellbau

Messemodelle          

PROTOTYPING

Ideenfindung

Konzepte

CAD-Vorkonstruktion

Konstruktionspartner

Funktionsmuster

Patente

DESIGN CONSULTING /  

ENGINEERING

Kompetenzen
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USER INTERFACE

MICROSITE
von oco_design zu den Themen:

USER EXPERIENCE ux.oco-design.de
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Kompetenzen
USER EXPERIENCE

Umfeldanalyse, Nutzeranalyse,
Funktionsanalyse, Konzeption, 
Wireframing, Tests

USER INTERFACE

Struktur, Layout,  Look & Feel, 
Icons, Oberflächen, Iconfont, 
Design Manual

ENTWICKLUNG

Prototyping,
Frontend-Programmierung  

* INDUSTRIEDESIGN

Einfach, intuitiv und konsistent zu 
bedienende Programmabläufe sind 
das Ziel unseres User Interface 
Designprozesses. Dabei steht 
der Nutzer im Zentrum dieses 
Prozesses. Eine gründliche Analyse 
der funktionellen Anforderungen, 
der Benutzerbedürfnisse und Ver-
haltensweisen ist unsere Basis für 
die nutzerzentrierte Gestaltung von 
interaktiven Prozessen, Systemen 
und Produkten.

Kompetenzen
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mehr erfahren

ProzessProzess

1. ANALYSE UND FORSCHUNG

Briefing
Nutzer- und Umfeldanalyse

4. ENTWICKLUNG

Prototypenbau
Frontend-Programmierung

2. KONZEPTION

Informationsarchitektur
Interaktionsdesign

5. UMSETZUNG

Finalisierung der Daten
Implementierung

3. GESTALTUNG

Grafische Ausarbeitung
Motiondesign

6. BETREUUNG

Optimierung
Pflege

HOME
PROJEKTE
PROZESS
KOMPETENZEN
KONTAKT
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Swedish apple biscuit

Rezeptauswahl Bräunungsgrad

Bedienung

Küppersbusch

User Interface 
für Küppersbusch
Backofenserien

KONZEPTION, KREATION, 
PROTOTYPING, MANUALS

Bedienung

Fish, whole

500g

Doneness

hard medium soft

Baking time: 40 min

OK OK
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Standby - Screen Home - Screen
Entwurf : Klaus Keichel / Küppersbusch
Weiterentwicklung und Reinzeichnung : 
oco_design

S t e u e r u n g
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Die Schrift „Roboto“ von Google ist 
für Smart Devices optimiert und verfügt 
deshalb über eine gute Lesbarkeit auf 
LCD Bildschirmen.

Schriften

Die Steuerung der Profession+
Geräte erfolgt über ein Fulltouch-
Display und zeichnet sich, wie bei 
den übrigen Geräten, durch Sim-
plizität und intuitive Bedienung 
aus. Trotz hohem Funktionsum-
fang bleibt das Bedienfeld über-
sichtlich. Nach der Auswahl der 
Funktion wird der Nutzer durch 
relevante Einstellungen geführt.

Intuitiv und einfach >

U

Function selection

Top and bottom heat
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Farben
Der Kontrast von schwarzem Hintergrund und 
grauen Buttons ermöglicht eine gute Lesbarkeit 
der Bedienelemente und eine perfekte Integra-
tion in das Gesamtkonzept des Ofens.

Iconfont
Simple Icons ermöglichen eine schnelle 
Vermittlung von komplexen Informationen.

Entwurf : Klaus Keichel / Küppersbusch
Weiterentwicklung und Reinzeichnung : 
oco_design 252524  MICROSITE
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Die grafische Bedienoberfläche der Ope-

rationsplattform OS4 bietet einen klaren 

Überblick über die vorhandenen Funk-

tionen und ermöglicht einen schnellen 

Zugriff darauf. Hiermit wird die Bedie-

nungssicherheit gefördert, da es keine 

unnötigen Anzeigen und tiefverschach-

telten Menüs, die für Verzögerungen und 

Desorientierung sorgen könnten, gibt.

Bedienelemente
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31
NEXANS

VATTENFALL
Messewürfel, Icons, Broschüren

An dem Beispiel von Nexans Strombegrenzer wird deutlich, dass 

auch hochkomplexe technische Abläufe durch ein durchdachtes 

und ansprechendes Konzept verständlich kommuniziert werden 

können. Somit werden technische und nüchterne Inhalte greifbar. 

3130  PRODUKTGRAFIK
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Nexans SuperConductors has 
successfully managed to evolve the 
FCL technology from prototypes to 
a viable product ready for commer-
cial network operation. Nexans has 
developed suitable superconducting 
materials and created a modular 
system to allow optimal operation in 
terms of the rated current and vol-
tage to individual customer’s requi-
rements. In addition, the sensitivity 
can be tailored to each customer’s 
needs, therefore the Nexans FCL 
systems are perfectly suited for 
applications in public distribution 
networks, and also for protecting 
the equipment of even large plants 
which often requires high transient 
inrush currents.  
There are already FCLs installed in 
both power networks and power 
plant auxiliary supplies which were 
designed, developed, and manufac-
tured by Nexans SuperConductors. 

In both examples, the FCLs offer the 
prospect of high savings due to the 
reliable current limitation. Definite 
lower peak currents mean that it is 
no longer necessary to follow the 
customary practice of over-sizing 
the surrounding grid sections. This 
means less amount of copper requi-
red for cables and reduced safety 
devices as well as a decrease in 
maintenance works. Furthermore, 
the networks benefit from a more 
secure and reliable operation.

The perfect solution for each network

Nexans SuperConductors GmbH 
Chemiepark Knapsack

50351 Hürth, Germany
Phone  (+ 49) 2233  486597

Fax  (+ 49) 2233  486847
superconductors@nexans.com

www.nexans.com

SSB

Nexans SuperConductors
Fault Current Limiter
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SSB

Nexans SuperConductors
Fault Current Limiter
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at its best
Until now, operators of public and 
industrial electrical networks could 
only have limited protection from 
high short circuit currents, either by 
the use of complicated equipment or 
overrated components.
The vast development of distributed 
generation –  such as wind power – 
and the ever increasing demands for 
power have pushed medium voltage 
power grids up to their operating 
limits. Short circuits can occur more 
often and are more likely to cause 
high, uncontrollable fault currents 
which can lead to defects in the 
electrical systems and to power 
failures.
There is now a solution, a fault 
current limiter (FCL) based on high 
temperature superconducting materi-
als. These devices limit short circuit 
currents extremely safe and can be 
adapted into existing protection con-
figurations; even more, they allow 

the creation of new grid layouts: The 
fault current is not completely cut but 
is limited to a safe value for equip-
ment downstream of the fault which 
allows the detection of the fault.
The functionality purely relies on the 
physics of the superconductors – 
perfect conductors under normal 
operating conditions, but extreme 
resistors beyond its critical currents – 
which makes it absolutely  fail safe.
The transition takes only millise-
conds, so any fault current is limited 
immediately. After the fault is clea-
red, the superconductor returns to 
its original state on its own without 
any electronic or external action. 
The whole process is wear-free with 
no moving parts, making it both safe 
and reliable.

Safe management of short circuit currents 
in power networks
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AGA
40 Jahre AGA

Logo, Broschüre und Designmanual

Eine solche Aufgabe ist nur mit großem Fingerspitzengefühl und viel Er-

fahrung zu bewältigen: Die Überarbeitung eines eingeführten Firmen-Lo-

gos. Die Wiedererkennbarkeit des traditions reichen Unternehmens ist 

durch die angepasste Corporate Identity verbessert worden. Nach diesen 

Richtlinien ist auch der neue Produktkatalog entstanden. Dieser ist klar 

strukturiert, übersichtlich und informativ. Er enthält einen Ima geteil zum 

40-jährigen Bestehen des Unternehmens.

34  KOMMUNIKATIONSDESIGN 35



7

Umgang

AGA

Präferiertes und festgelegtes 
Logo. Zu benutzen, wenn 
immer möglich.

Wenn eine farbige Reprodukti-
on z.B. technisch nicht möglich 
ist.

Negativ darf das Logo nur auf 
blauem Hintergrund benutzt 
werden.

Wortmarke

1.4

Die Wortmarke ist positiv, vollflächig 
und farbig vor weißem Hintergrund zu 
verwenden. Es sollte immer die Kom-
bination aus dem Schriftzug AGA und 
dem Zusatz Sanitätsartikel gewählt 
werden. 

Darstellungen in schwarzweiß sind 
nur dann zulässig, wenn eine farbige 
Reproduktion technisch nicht mög-
lich ist, oder aus anderen technischen 
oder wirtschaftlichen Gründen nicht 
gewählt werden kann. Des weiteren 
dürfen Buchstabenabstände, Schrift-
art und Farbe keinesfalls verändert 
werden. Bildhintergründe dürfen durch 
deren Inhalt oder Farbgebung die 
Wortmarke nicht stören oder dessen 
Erkennbarkeit nachteilig beeinflussen.
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Konstruktion

AGAWortmarke

1.2

22 x

4 x

6 x

2 x 2 x

10

Für die neue Wortmarke wurde die 
Schrift Eurostile in den Schnitten ‚Bold 
Condensed‘ und ‚Condensed‘ verwen-
det.

Die serifenlose Groteskschrift wurde 
1962 vom italienischen Typografen 
Aldo Novarese entworfen und prägte 
schon das typografische Bild der 60er 
Jahre.

Die Schrift besitzt einen konstruierten 
Charakter und eignet sich besonders 
für Überschriften und kurze Textmen-
gen.

Schrift

AGAWortmarke

1.7

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz
1234567890$%€&(,.;:#!?)

ABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUVWXYZ
abcdefghijklmnopqrstuvwxyz
1234567890$%€&(,.;:#!?)

Condensed

Bold Condensed

Eurostile
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Gut aufgestellt -   
für die Zukunft gerüstet

Die Lösungen von morgen resultieren aus den Anforderungen 

von heute. Sie bestimmen Form und Funktion und liefern Im-

pulse für Innovation und Produktentwicklung. 

AGA Sanitätsartikel ist auf dem Sprung in die Zukunft. 

Seien Sie dabei. Erfahren Sie mehr über zeitgemäße 

Lösungen für Praxis, Klinik und Therapie 

unter www.agasan.com.

8 AGA 9AGA 9AGA

40
JAHRE

Seit 40 Jahren überzeugt AGA Sanitätsartikel Therapeuten, 

Ärzte, Kliniken und Krankenhäuser. Das Unternehmen 

entwickelt und produziert medizinisches Mobiliar, das höchsten 

Anforderungen an Komfort und Sicherheit entspricht und mit 

Form und Funktion überzeugt.  

2 AGA

3938  KOMMUNIKATIONSDESIGN
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Farbcode

AGAProduktkatalog

2.7

55 / 17 / 0 / 0

CMYK

0 / 72 / 96 / 0

94 / 0 / 57 / 9

55 / 47 / 0  / 0

10 / 80 / 0  / 0

0 / 19 / 84  / 0

42 / 90 / 0  / 0

60 / 46 / 0  / 0

0 / 90 / 86  / 0

37 / 0 / 26  / 0

90 / 42 / 0  / 0

0 / 42 / 86  / 0

0 / 100 / 17  / 17

Allgemeines

Röntgen-, OP- und 
Multifunktionstische

OP-Zubehör

Phlebologieliegen
und Kipptische

MRT-Liegen

Universalliegen

Kardiographieliegen

Untersuchungsstühle

Multifunktionsliegen

Massage- und 
Therapieliegen

Transfusionsliegen
und -stühle

(Dreh-)Hocker, 
Stühle und Sonstiges

Paravents

Kapitel

16

Aufbau, Schriftgrößen
Polster- und Gestellfarben (links)

AGAProduktkatalog

2.2

b b b b

17 pt

12 pt

9 pt

Grundraster:
4-spaltig

10 mm

17 mm

10 mm

13

Aufbau, Schriftgrößen
Titel

AGAProduktkatalog

2.2

10 mm

30 pt

36 pt

13 mm

10 mm

11 mm

30 pt

24 pt

15

Aufbau, Schriftgrößen
Imageseite (links)

AGAProduktkatalog

2.2

a a a

VH: 30 pt
ZA: 40 pt

VH: 12 pt
ZA: 25 pt

Grundraster:
3-spaltig
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WESTFALIA
Broschüren

Kommunikationskonzept & Corporate Design Manual

AÄBCDEFGHIJKLMOÖNOPQRSSSTUÜVWXYZ

aäbcdefghi jk lmnoöpqrsßtuüvwxyz

1234567890

AÄBCDEFGHIJKLMOÖNOPQRSSSTUÜVWXYZ

aäbcdefghi jk lmnoöpqrsßtuüvwxyz

1234567890

light

regular 

Hamburgefonts

Design /Ambiente
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VERFÜRTH ZEITARBEIT Corporate Design

.  Wort-Bild-Marke

.  Geschäftspapiere

.  Broschüren

.  Claims

.  Plakataktionen

.  Werbemittel

.  Internetauftritt

.  Werbekampagnen

.  Autobeschriftung

454544  MARKETING-KONZEPTE



Ingo Verfürth

+49 251 .68 66 15-13
i.verfuerth@verfuerth-zeitarbeit.de

GmbH & Co. KG
Hafenweg 13
48155 Münster

T: +49 251 68 66 15-0
F: +49 251 68 66 15-20
www.verfuerth-zeitarbeit.de

4746  MARKETING-KONZEPTE
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VERFÜRTH ZEITARBEIT
Webauftritt

Webdesign

Das Internet ist der wichtigste Zugang zur digitalen Welt: Es schafft di-

rekte Kontakte, erleichtert die Kommunikation und dient dazu, neue 

Kunden zu finden und Verbindungen zu knüpfen. Das Zauberwort heißt 

Interaktion. Die zeitgemäße Internetpräsenz, wie die für VERFÜRTH ZEIT-

ARBEIT, verbindet auf dem schnellsten Wege Bewerber und Unterneh-

men. Die Konzeption für die übersichtliche und bedienerfreundliche 

Oberfläche kommt aus der Hand von oco_design.

515150  WEBDESIGN
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Mindestens haltbar bis:

35,51 2 70 2 23 8,5 10 5
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12
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verfürth.de
Wechseln leicht gemacht !

>
0251  -  68 66 150

Stellenangebote Stellenangebot>

verfürth.de

Sterilgutassistent
(m/w/d)

0 2 5 1  -  6 8  6 6  1 5 0

für facebook

Anzeigen-Serie

56  KOMMUNIKATIONSDESIGN 5757



für facebook

Anzeigen-Serie
für facebook

Anzeigen-Serie
LOGO

Fahrzeugbeschriftung

VERFÜRTH med

58  KOMMUNIKATIONSDESIGN 59



Industri
edesig

n    

User In
terfa

ce Desig
n    

Prototyp
ing    

Webdesig
n    

Kommunikatio
nsdesig

n    

Desig
n Consultin

g

oco-desig
n.de

Münste
r

oco_desig
n fü

r V
erfü

rth

LOGO m
it  CLAIM

WEBDESIG
N

PROMOTIO
N

CLAIM
S ;  )

DIE WIRTSCHAFT
Aschendorff Medien 
IHK Nord Westfalen 

Redaktioneller 
Beitrag

DIE WIRTSCHAFT
Aschendorff Medien 
IHK Nord Westfalen 

Anzeige
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AXA Corporate Design

Das Corporate Design ist und bleibt die Königsdisziplin, denn das un-

verwechselbare Gesicht eines Unternehmens im Markt entscheidet mit 

über seinen Erfolg. Viel Fingerspitzengefühl und langjährige Erfah-

rung sind notwendig, um im Kommunikationsdesign die richtigen 

Entscheidungen zu fällen. Das gilt insbesondere für das von Zeit zu 

Zeit notwendige Re-Design eines Firmenauftritts. Für das Entwick-

lungs- und Maschinenbauunternehmen AXA ist dies perfekt gelungen.

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

HKS 44 K
Pantone 660 C
RAL 5017 Verkehrsblau
100C  50M  0Y  0K

Blau

HKS 93 K
Pantone Cool Gray 11
RAL 7500 Mausgrau
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)

Technische Daten VCC DBZ

Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Fahrständerbear-
beitungszenten

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH • Auerswalder Höhe 3 • 09244 Lichtenau

AXA Entwicklungs- und 
Maschinenbau GmbH

Münsterstraße 57
48624 Schöppingen

Sitz der Geschäftsleitung: 
Schöppingen

Zuständiges Registergericht: 
Amtsgericht Coesfeld
Register-Nr. HRB 4288

Geschäftsführende 
Gesellschafter:
Matthias Kappelhoff
Alexander Saar
Ralf Schiller
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)

Technische Daten VCC DBZ

Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Fahrständerbear-
beitungszenten

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH • Auerswalder Höhe 3 • 09244 Lichtenau

AXA Entwicklungs- und 
Maschinenbau GmbH

Münsterstraße 57
48624 Schöppingen

Sitz der Geschäftsleitung: 
Schöppingen

Zuständiges Registergericht: 
Amtsgericht Coesfeld
Register-Nr. HRB 4288

Geschäftsführende 
Gesellschafter:
Matthias Kappelhoff
Alexander Saar
Ralf Schiller
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)

Technische Daten VCC DBZ

Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Fahrständerbear-
beitungszenten

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH • Auerswalder Höhe 3 • 09244 Lichtenau

AXA Entwicklungs- und 
Maschinenbau GmbH

Münsterstraße 57
48624 Schöppingen

Sitz der Geschäftsleitung: 
Schöppingen

Zuständiges Registergericht: 
Amtsgericht Coesfeld
Register-Nr. HRB 4288

Geschäftsführende 
Gesellschafter:
Matthias Kappelhoff
Alexander Saar
Ralf Schiller
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)

Technische Daten VCC DBZ

Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Fahrständerbear-
beitungszenten

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631

Hier steht eine Headline und ein
bisschen mehr.

Sehr geehrte Damen und Herren,

eine wunderbare Heiterkeit hat meine ganze Seele eingenommen, gleich den süßen 
Frühlingsmorgen, die ich mit ganzem Herzen genieße. Ich bin allein und freue mich mei-
nes Lebens in dieser Gegend, die für solche Seelen geschaffen ist wie die meine. 

Ich bin so glücklich, mein Bester, so ganz in dem Gefühle von ruhigem Dasein versun-
ken, daß meine Kunst darunter leidet. Ich könnte jetzt nicht zeichnen, nicht einen Strich, 
und bin nie ein größerer Maler gewesen als in diesen Augenblicken. Wenn das liebe Tal 
um mich dampft, und die hohe Sonne an der Oberfläche der undurchdringlichen Finster-um mich dampft, und die hohe Sonne an der Oberfläche der undurchdringlichen Finster-um mich dampft, und die hohe Sonne an der Oberfläche der undurchdringlichen Finster
nis meines Waldes ruht, und nur einzelne Strahlen sich in das innere Heiligtum stehlen, 
ich dann im hohen Grase am fallenden Bache liege, und näher an der Erde tausend 
mannigfaltige Gräschen mir merkwürdig werden; wenn ich das Wimmeln der kleinen 
Welt zwischen Halmen, die unzähligen, unergründlichen Gestalten der Würmchen, der 
Mückchen näher an meinem Herzen fühle, und fühle die Gegenwart des Allmächtigen, 
der uns nach seinem Bilde schuf, das Wehen des Alliebenden, der uns in ewiger.

Mit freundlichen Grüßen,

Max Mustermann

Musterfirma
z.Hd. Herr Maximilian Muster
Am Musterhafen 93
48155 Münster

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH • Auerswalder Höhe 3 • 09244 Lichtenau
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)
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Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC
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maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)
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Technische Daten und Zubehör
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für wirtschaftliche Werkstattfertigung
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maschinen

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Endbearbeitungs-
maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
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BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08
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AXA Entwicklungs- und 
Maschinenbau GmbH

Münsterstraße 57
48624 Schöppingen

Sitz der Geschäftsleitung: 
Schöppingen

Zuständiges Registergericht: 
Amtsgericht Coesfeld
Register-Nr. HRB 4288

Geschäftsführende 
Gesellschafter:
Matthias Kappelhoff
Alexander Saar
Ralf Schiller
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RAL 7500 Mausgrau
25C  0M  10Y  80K
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DBZ
VCC

AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

DBZ
VCC

DBZ+VCC
Ausstattung und Zubehör

DBZ
VCC

VCC
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)

Technische Daten VCC DBZ

Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC

DBZ
VCC

AXA Maschinen 
Fahrständerbear-
beitungszenten
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maschinen

Dipl.-Ing., Dipl.-Wirt.-Ing.
Proprietor Managing Director

Alexander Saar

AXA Entwicklungs- und
Maschinenbau GmbH
Münsterstraße 57
D-48624 Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 87-94
Direct +49 2555 87-70

www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08
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AXA-Ein-Platz- und Pendel-Bearbeitungszentren 
für wirtschaftliche Werkstattfertigung

Ihr Ansprechpartner für...

Vertikale Fahrständerbearbeitungszentren in 
Kompaktbauweise VCC, DBZ als Kurzbett-, Pendel- oder 
Schwenktischausführung 

X-Verfahrwege: 720 - bzw. 2 x 750 mm 
Y-Verfahrwege:   500 mm 
Z-Verfahrwege:   600 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / HSK-A63 
Spindelleistung:   20 bis 40 kW

Fahrständerbearbeitungszentren VSC, VHC 
mit Vertikal- oder Schwenkspindel für 
5-Seiten-, Langbett- und Pendelbearbeitung 

X-Verfahrwege:   1200 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   500 - 1000 mm 
Z-Verfahrwege:   600 - 1000 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   9 bis 57 kW 

Portalbearbeitungszentren in Kompakt- 
bauweise VPC, VPC-Umit Vertikal- oder 
Schwenkspindel für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2360 mm 
Y-Verfahrwege:   1200 (1400) mm 
Z-Verfahrwege:   bis 900 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 56 kW 

Groß-Portalbearbeitungszentren PFZ, 
UPFZmit Vertikal- oder Schwenkspindel 
für 5-Seitenbearbeitung 

X-Verfahrwege:   2000 - 12000 mm 
Y-Verfahrwege:   1500 - 4000 mm 
Z-Verfahrwege:   650 - 1200 mm 
Werkzeugaufnahmen: SK40 / SK50 / HSK 
Spindelleistung:   20 bis 57 kW 

Technische Änderungen, Irrtümer oder 
Druckfehler vorbehalten. Ausstattungen, 
Ausführungen und Eigenschaften der 
Maschinen können je nach Produktversi-
on und ausgewählten Zusatzoptionen va-
riieren. Die Abbildungen zeigen zum Teil 
mehrpreispflichtige Optionen. Maßgeb-
lich für die Ausführung von Maschinen 
sind allein die Auftragsbestätigungen. 
Prospektstand 08/2008.

AXA-Stammwerk
Postfach 1260, 48621 Schöppingen,
Münsterstraße 57, 48624 Schöppingen

Tel.: +49-25 55 / 87-0 
Fax: +49-25 55 / 14 96
www.axa-maschinenbau.de
mail@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Süd
Bubesheimer Straße 9, 89340 Leipheim

Tel.: +49-82 21 / 2 07 82 - 0
Fax: +49-82 21 / 2 07 82 - 20
nl.sued@axa-maschinenbau.de

AXA-Niederlassung Ost
Auerswalder Höhe 3
09244 Lichtenau - Auerswalde bei Chemnitz

Tel.: +49-3 72 08 / 27 19 oder 69 95 - 0
Fax: +49-3 72 08 / 27 48 oder 69 95 - 21
nl.ost@axa-maschinenbau.de

AXA-CNC-stroje, s.r.o.
Cintlovka 535, CZ-26801 Horovice

Tel.: +420-311 / 51 64 20 
Fax: +420-311 / 51 64 10
vyroba@axacnc.cz
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Arbeitsraum
X-Verfahrweg 720 mm 2 x 750 mm
Y-Verfahrweg 520 mm 500 mm
Z-Verfahrweg 600 mm 600 mm
Min. Abstand Tisch-Spindel 180 mm 180 mm

Maschinentisch
Aufspannfläche, geschliffen 1000 x 500 mm 2 x 1000 x 500 mm
T-Nuten, (Mittelnut als Richtnut H7) 3 x 14 H9 3 x 14 H9
T-Nutenabstand 160 mm 160 mm
Max. Tischbelastung 800 kg/m2 800 kg/m2

Vorschubantriebe
Max. Eilgang in X / Y / Z   25 / 25 / 20 m/min 25 / 25 / 20 m/min
Max. Vorschubkraft   9000 N 9000 N

Arbeitsspindel
Max. Drehzahl   6000 (bis 15000) U/min 6000 (bis 15000) U/min
Max. Drehmoment bei 40%ED 143 (95) Nm 143 (95) Nm
Max. Leistung bei 40%ED 30 (bis 20) kW 30 (bis 20) kW
Werkzeugaufnahme   SK 40 / DIN 69871A SK 40 / DIN 69871A
Kopfbolzen bei SK 40   DIN 69872 A DIN 69872 A

Werkzeugwechsler
Anzahl der Werkzeugplätze 22 22
Max. Werkzeugdurchmesser 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm 85 mm, bei freien Nachbarplätzen 135 mm

Max. Werkzeuglänge   400 mm 400 mm
Werkzeugwechselzeit   ca. 4 sec ca. 7 sec
Span-zu-Span-Zeit   ca. 7 sec ca. 9 sec

Genauigkeiten
Positioniergenauigkeit   ± 0,020 mm ± 0,015 mm
Wiederholgenauigkeit   ± 0,005 mm ± 0,005 mm

Zerspanleistungen
Fräsen in St 60 max.   400 cm3/min 400 cm3/min
Bohren in St 60 max.   Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U Ø 32 mm bei s=0,13 mm/U
Gewinden in St 60 max.   M 18 M 18

Maße / Gewicht
Abmessungen LxBxH   ca. 2,3 m x 2,2 m x 2,6 m ca. 4,5 m x 2,3 m x 2,7 m
Gewicht der Grundmaschine ca. 4500 kg ca. 8500 kg
Standardausführung, (Optionen)
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Technische Daten und Zubehör
DBZ+VCC
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Alexander Saar
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www.axa-maschinenbau.de
sekretariat@axa-maschinenbau.de

Schöppingen
Tel. +49 2555 87-0
Fax +49 2555 1496
mail@axa-maschinenbau.de
www.axa-maschinenbau.de

Volksbank Gronau-Ahaus eG
BLZ 401 640 24
Konto 301 664 900
BIC GENODEM1GRN
IBAN DE55 4016 4024 0301 6649 00

Deutsche Bank Coesfeld
BLZ 400 700 80
Konto 2 450 021
BIC DEUTDE3B400
IBAN DE81 4007 0080 0245 0021 00

Sparkasse Westmünsterland
BLZ 401 545 30
Konto 29 002 508
BIC WELADE3W
IBAN DE25 4015 4530 0029 0025 08

USt-IdNr. DE123762631

AXA Entwicklungs- und Maschinenbau GmbH • Auerswalder Höhe 3 • 09244 Lichtenau

AXA Entwicklungs- und 
Maschinenbau GmbH

Münsterstraße 57
48624 Schöppingen

Sitz der Geschäftsleitung: 
Schöppingen

Zuständiges Registergericht: 
Amtsgericht Coesfeld
Register-Nr. HRB 4288

Geschäftsführende 
Gesellschafter:
Matthias Kappelhoff
Alexander Saar
Ralf Schiller

6564  KOMMUNIKATIONSDESIGN



AXA Neugestaltung des AXA-Logos
Der Blick in die Zukunft

Modernität, Dynamik und ständige Innovationen der Firma AXA 

werden in dieser Gestaltung klar und präzise auf den Punkt gebracht.
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MELITTA / COFRESCO Silikonbackform

Die Silikonbackform bietet einen gewissen Komfort beim Kuchen-

backen. Die 2-Komponentigkeit erlaubt dem Hersteller unter-

schiedliche Farbkompositionen anzubieten und so ohne großen 

Aufwand auf sich ändernde Trends zu reagieren. Das charakteristi-

sche Dekor macht die Backform zu einem Hingucker in der Küche.
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SPIELRAUM-LERNEN VERLAG
MandaLogi

Markenauftritt und Consulting
für pädagogisches Spielsystem

.  Gestalterische Modifikation des vorgebenen Mandala-Stecksystems 

.  3D-Aufbau des Mandalatellers für den Modellbau in SolidWorks

.  Prototypenbau

.  Konstruktive Detaillierung des CAD-Datensatzes hinsichtlich 

   Produktionsverfahren und Anfragen zum Werkzeugbau

.  Vermittlung und Beratung zum Werkzeugbau

.  Gestaltung einer Broschüre / Online und Print 

.  Gestaltung von Verpackungen

7170  VERPACKUNGSDESIGN



Für kleine und 
große Künstler

For little and 
big artists
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CREDO 
POP-ART

Maniküre-, Pedikürepflegeserie

Pflegeserie für Pediküre und Maniküre für den professionellen 

und privaten Einsatz. Harmonische, fließende Formen zeichnen 

das Design dieser qualitativ hochwertigen Serie aus. Die au-

ßergewöhnliche Formgebung in Kombination mit den frischen 

Farben verleiht diesem Set einen attraktiven Lifestylecharakter.
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OERTLI Instruments, CH
Alexos-CataRhex SwissTech

Phacogerät für die Human- 
und Veterinär-Augenchirurgie

CataRhex® SwissTech passt in den kleinsten Operationssaal. Das SwissTech 

ist 5.6 kg leicht, tragbar und kann an jeden Infusionsständer montiert 

werden. Es kann samt Pedal und Instrumenten in einem Pilotenkoffer 

transportiert und mit dem Handgepäck mitgenommen werden. Die Trag-

barkeit ermöglicht den problemlosen Einsatz an verschiedensten Opera-

tionsorten. Die einfache Bedienung erfordert kaum eine Schulung. Dank 

dem Multifunktionspedal braucht es wenig Assistenz.
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OERTLI Instruments
Phaco-Handstück
für  Augenchirurgie
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FACHHOCHSCHULE
MÜNSTER
Flyer & Plakate

FACHHOCHSCHULE
MÜNSTER
Flyer & Plakate
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WBT Sponsorentafel 
für das Wolfgang Borchert Theater in Münster

Das neue Wolfgang Borchert Theater im Flechtheimspeicher 

in der angesagten Hafencity in Münster ist mithilfe zahlrei-

cher Spender und Sponsoren errichtet worden. Die Spon-

sorentafel hängt im Foyer des Theaters. 

WBT Sponsorentafel 
für das Wolfgang Borchert Theater in Münster

Das neue Wolfgang Borchert Theater im Flechtheimspeicher 

in der angesagten Hafencity in Münster ist mithilfe zahlrei

cher Spender und Sponsoren errichtet worden. Die Spon

sorentafel hängt im Foyer des Theaters. 
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BERG SPANNTECHNIK
Microsite

Webdesign

Die Ansprüche an Serviceleistungen werden laufend größer: Geschwin-

digkeit zählt ebenso wie Zuverlässigkeit. Techniker brauchen aktuellste 

Informationen direkt vor Ort. Neue digitale Lösungen lassen sich auf dem 

Daten-Tablet oder mit dem Smartphone nutzen. Das Unternehmen BERG 

SPANNTECHNIK nutzt dafür spezielle Produktseiten. 

DISCOVER
MORE

84  WEBDESIGN 8585



DISCOVER
MORE

BERG Premium Service
878786  WEBDESIGN    
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ROTARISCHE 
BERUFSINFORMATION

Flyer & PlakateR O T A R I S C H E
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ROTARISCHE 
BERUFSINFORMATION
Flyer & Plakate
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S C H L Ö S S E R 
ARMATUREN 

Verpackungskonzept

.  Corporate Design

.  Farbcodes

.  Icons

.  Schachteln

.  Bedienungsanleitungen

.  Klebebänder

.  Preisschilder

water in motion

s c h l o e s s e r - a r m a t u r e n . d e

9594  VERPACKUNGSDESIGN



Schlösser Konzept 

helles Klebeband

Rapport: 50 x 1000 mm

12. April 2017
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Schlösser Konzept 

dunkles Klebeband

Rapport: 50 x 1000 mm

12. April 2017
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H E I D E L B E R G
E N G I N E E R I N G

.  Logo

.  Wort-Bild-Marken

.  Geschäftspapiere

.  Icons
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Corporate Design
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     2

ACADEMY

BUSINESS
LOUNGE

Brigitta Podobrin   I   James Ritchie
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A Q U A  L I V I N G Verpackung
Wasseraufbereitungssystem 
spring-time®

.  Produktdesign

.  Gerätebeschriftung

.  Infografiken

.  Verpackungsdesign

109109108108  VERPACKUNGSDESIGN



Ref.: 22503

Mus ne occum qui archit quia-
tia vendit andelen dignata.
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H E I N R I C H S C H U LT E Broschüren und Renderings

.  Produktdesign

.  Designmodelle

.  Renderings

.  Texte

.  Icons

.  Broschüren

.  Plakatealpha-style_600  
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iEXERGY  

Neugestaltung eines 16-seitigen Quickstartguides für 

wibutler pro in den Sprachen Deutsch und Englisch

Quickstartguide für wibutler pro
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Sicherheit unsichtbar machen, um 
das alltägliche Leben nicht zu 

eei  e   i i i le e rit
Sik Tec produziert mechanische und  
elektronische  Einbruchsicherungen. 
Die patentierten Sicherheitssysteme, 
geprüft nach Din 18104 Teil 2 (RC2), 
können nachträglich oder während 
der Produktion in Fenster und 
Fenstertüren eingebaut werden. 

Die Ergebnisse weltweiter Studien und 
jahrzehntelanger Erfahrungen zum 
Thema Einbruch- und Beschusshem-
mung von Fenster und Fenstertüren 
haben unsere Produkte bestmöglich 
optimiert. 
Bei der Entwicklung von Sicherheits-
standards orientieren wir uns an der 
Gebrauchstauglichkeit im Alltag. 

Sik Tec Sicherheitslösungen      
Einbruchsicherungen für Fenster und Fenstertüren

2 3

 Einfache Montage
 Nahezu unsichtbar
 Hoher Einbruchschutz
 RC2 ( DIN 18104 Teil 2 )
 Nachrüstbar

Sicherheitssystem
Sik Lock 

Produktinfo

4

108

 Intelligente Sensorik
 Einbruchfrüherkennung
 I i i ell fi rier r
 IoT-fähig
 Smart Home kompatibel

Elektronischer Sensor
Sik Sense

Produktinfo

Genial einfache Montage, optisch 
kaum erkennbar und mit einem hohen 
Wirkungsgrad der Sicherheit Ihres 
Fensters, so lässt sich Sik Lock am 
besten beschreiben. Topfbohrungen 
von 30 Millimeter Durchmesser im 
Blendrahmen genügen, um Sik Lock 
einzubauen. Der Verriegelungsbolzen

wird durch einen unter der Getriebe-
leiste verschraubten Montagesockel 
befestigt. Der zusätzliche Siche-
rungsbolzen wird als wirkungsvolle 
Verstärkung der Haltekraft in den 
Flügelaufschlag eingebaut. Sik Tec 
Sicherheitssysteme sind durch die 
vielfältigen, modularen Kombinations-

Sicherheitssystem
Sik Lock SL-1   

DIN 18104 Teil 2 zertifi ziert

möglichkeiten einzigartig und durch 
die nahezu unsichtbare Sicherheit auf 
Alltagstauglichkeit ausgerichtet.

5

Mit Sik Sense 2 sind Sie in der Lage 
alle Zutrittsmöglichkeiten zu Ihrem 
Haus oder Ihrer Wohnung individuell 
abzusichern. Die Funkverbindung 
ist so ausgelegt, dass die über die 
Sensoren erfassten Schwingungs-
impulse (welche bei einem Einbruch 
entstehen) an die entsprechenden

Warneinrichtungen sicher übermittelt 
werden und der Alarm ausgelöst 
wird. Die Positionierung dieser autark 
arbeitenden Sensormodule ist im  
Bereich des Blendrahmens frei wähl-
bar. Dadurch können Montageposi-
tionen gewählt werden, die nicht 
im direkten Blickfeld des täglichen 

Lebens liegen. Individueller und mit 
weniger Montageaufwand ist die 
sensorgestützte Frühwarnung vor 
unbefugtem Zutritt kaum vorstellbar. 
Der Alarm löst noch vor dem eigent-
lichen Einbruch aus und schlägt so 
den Täter in die Flucht.

98dB

Sicherheitssystem
Sik Sense 2

11

98dB

Elektronische Sicherheitssysteme 
bilden neben der mechanischen 
Sicherung die zweite Komponente für 
einen effektiven Einbruchschutz.
Über einen Sensor mit integriertem 
Funkmodul und batteriegestützter 
Energieversorgung werden bereits 
leichte Schwingungen im Fenster

( welche bei einem Einbruch entste-
hen ) registriert und führen zu einer 
akustischen und optischen Warnfunk-
tion. Da das System kabellos über 
Funk interagiert, kann die Verbindung 
zur Warneinrichtung von außen nicht 
unterbrochen werden. Die Empfi nd-
lichkeit der Sensorik ist individuell

anpassbar und IoT-fähig. Das Sik Sense 
Sicherheitssystem kann nachträglich 
in jede handelsübliche Alarmanlage 
integriert werden.

Sicherheitssystem
Sik Sense

9

Broschüre
inkl. Renderings 

Fotoretuschen 
Infografiken

Texte

Sik Tec
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Wussten Sie, dass beim Einsatz eines 
Brecheisens Kräfte von 1,2 Tonnen 
auf ca. 3 Quadratzentimeter auftreten 
können ?  
Diese lasten auf der Konstruktion und 
müssen von einer geeigneter Rahmen-
konstruktion und der richtigen Anord-
nung der Sicherheitsschließbleche 
kompensiert werden. 

Selbst der Einsatz eines einfachen 
Schraubendrehers bedeutet eine mas-
sive Krafteinwirkung auf Rahmen und 
Schließsystem.

Eine solide Baukonstruktion und die 
korrekte Anordnung der Verriege-
lungspunkte bieten Ihnen effi zienten 
Widerstand und damit Sicherheit. 
Die durchdachte Kombination aus 
mechanischen Sicherheitsvorkehrun-
gen und elektronischer Meldetechnik 
verheißt einen wirksamen Einbruch-
schutz bei gleichzeitiger Abschreckung.
 
Der Markt bietet eine unübersichtliche 
Vielfalt an Sicherheitssystemen, von 
denen in den meisten Fällen nur weni-
ge einen zuverlässigen Einbruch-

schutz bieten. Unsere langjährige 
Zusammenarbeit mit Betrieben aus 
dem Bereich Fenster- und Türenbau 
garantiert Ihnen eine unkomplizierte 
Umsetzung, abgestimmt auf Ihre indi-
viduellen Bedürfnisse.

Gerne erarbeiten wir ein spezielles  
Sicherheitskonzept, das Ihnen jeder-
zeit Ihren optimalen, uneingeschränk-
ten und unsichtbaren Schutz ermög-
licht.  
Unser Know How ist Ihre Sicherheit.
Sik Tec-invisible Security

Mit Sicherheit
Kompetent beraten

Die Absicherung von privatem Wohn-
raum und öffentlichen Gebäuden 
setzt eine große Kompetenz voraus. 
Jedes Gebäude ist unterschiedlich 
und bedarf individueller Sicherheits-
lösungen.

Profi tieren Sie von unserer lang-
jährigen Erfahrung und fundiertem 
Fachwissen im Bereich der mecha-
tronischen Sicherheit. 

Wir erschaffen erlebbare Sicherheit, 
die auch im Ernstfall Bestand hat. 
Ich freue mich auf ein persönliches 
Gespräch mit Ihnen.
 
SikTec Inhaber und Ihr 
Sicherheitsberater: 
Thomas Schulze

Mit Sicherheit
Einen Schritt voraus

Ohne passende Vorkehrungen sind 
Fenster und Fenstertüren binnen 
weniger Sekunden offen ! 

4

Sicherheit unsichtbar zu machen, um das alltägliche Leben nicht zu beeinfl ussen, 
spielen bei unserer Entwicklung von Sicherheitsstandards eine große Rolle.
invisible security 

Sik Tec GmbH

Buldernweg 29
48163 Münster
Germany

T + 49 251. 97 31 37 7-0
F + 49 251. 97 31 37 7-3

info@siktec.de
www.siktec.de
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Mechanische und 
elektronische Sicherheit

DIN 18104 Teil 2 

Sik Tec
Broschüre

inkl. Renderings 
Fotoretuschen 

und Infografiken
Texte
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Sik Tec

Sik Protect Systemschutz

Hochwertige Trennwände aus 
Edelstahl und Sicherheitsglas

Die hochwertige Konstruktion aus 

Edelstahl und 6 mm Sicherheitsglas 

bietet optimalen Schutz und fügt 

sich perfekt in jede Umgebung ein. 

Die edlen Dekore unterstreichen den 

Charakter eines anspruchsvollen In-

terieurdesigns.

121121120  



Sik Tec
Dekore für Glastrennwände  
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EXPLOSIONSSCHUTZ
CONSULTING      ENGINEERING      PRODUCTS      SERVICE

Safety is for life.TM

P R O D U K T N E U H E I T E N

REMBE ® EXPLOSIONSSCHUTZ

ENTWICKELT UND HERGESTELLT IN DEUTSCHLAND

Mit dem REMBE® EXKOP-System werden Explosionen in 

ohrleitungen gestoppt und . . . Muscipsus ea uae volor-

pore suntore ptasped eum fugias aut labo. Ur, conet utem 

facearum ue volut molorpore uia consed mo maionsed 

ui volorate errum faceptio est, se uiaectota adi blabo. 

DEVELOPED AND PRODUCED IN GERMANY

REMBE®`s EXKOP makes sure that a propagating Explosi-

on has no chance to get through interconnected Pipework. 

So done, secondary Explosions are safely avoided and . . . 

Muscipsus ea uae volorpore suntore ptasped eum fugias 

aut labo. r, conet utem facearum ue volut molorpore 

uia consed mo maionsed ui volorate errum .

rembe.de

EXKOP 2020 / QV IISafety is for life.TM

6 7-

EXKOP 2020  /  QV I I

Q-BIC

Safety  Days

Das REMBE Q-Bic ist eine revolutionäre Lösung,
Staubexplosionen schon in der Entstehungs-
phase zu löschen und . . .
The REMBE Q-Bic is a revolutionary System 
that stops Explosions before they expand. This 
allows Users to . . .

> 12

Sundam volupti simpel idiasin nimende mpossi 
te dolent, culpa de et o   cate susdaero et 
oditati o   c to odit aut uam, alibus . . .
Sundam volupti simpel idiasin nimende mpossi 
te dolent, culpa de et o   cate susdaero et 
oditati o   c to odit aut uam, alibus . . .

> 14

Mit dem REMBE EXKOP-System werden Explo-
sionen in Rohrleitungen gestoppt und . . .
REMBE`s EXKOP makes sure that a propagating 
Explosion has no chance to get through 
interconnected Pipework. So done, secondary 
Explosions are safely avoided and . . .

>  6

Safety is for life.TM

N O !

4 5-
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REMBE® SAFETY DAYS

> GENERATION 
REMBE®

V I S I O N A R Y
C O U R A G E O U S
ENTHUSIASTIC.
  

14 15- 10  -  11

Jährlich veranstalten wir einen zweitägigen Networking-Event zu 
einem besonderen Thema, 2017 beispielsweise „Explosionsschutz 
für Sprühtrockner“ und 2018 „Explosionsschutz in der holzverarbei-
tenden Industrie“.
Mit Branchenexperten und Anwendern diskutieren wir konkrete 
Anwendungsfälle, die neuesten Forschungsergebnisse und vieles 
mehr. Auch zum gegenseitigen Austausch wird ausreichend Zeit zur 
Verfügung gestellt.
2019 widmen sich die Safety Days dem Brand- und Explosionsschutz 
in Nahrungsmittelverarbeitenden Industrien.
Bei Interesse senden Sie eine Email an safetydays@rembe.de oder 
besuchen Sie unsere Website. 

Jährlich veranstalten wir einen zweitägigen Networking-Event zu 
einem besonderen Thema, 2017 beispielsweise „Explosionsschutz 
für Sprühtrockner“ und 2018 „Explosionsschutz in der holzverarbei-
tenden Industrie“.
Mit Branchenexperten und Anwendern diskutieren wir konkrete 
Anwendungsfälle, die neuesten Forschungsergebnisse und vieles 
mehr. Auch zum gegenseitigen Austausch wird ausreichend Zeit zur 
Verfügung gestellt.
2019 widmen sich die Safety Days dem Brand- und Explosionsschutz 
in Nahrungsmittelverarbeitenden Industrien.
Bei Interesse senden Sie eine Email an safetydays@rembe.de oder 
besuchen Sie unsere Website. 

rembe.de

REMBE®

SAFETY DAYS 

i

16 17-
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„Beim Spezialisten für Heiztechnik, dem Unternehmen Kermi, gestalten

wir beispielsweise seit 1991 Heizkörper, später auch moderne Wärme-

pumpen und haben darüber hinaus das Design für die Gerätesteuerung

und Bedienoberfläche erstellt“, erklärt Nüsse. Das Zauberwort lautet:

Smart-Home. Das bedeutet: über ein einziges Display kann die gesamte

Haus- und Heiztechnik geregelt werden. Kermi hat mit Hilfe de r Industrie-

designer aus Münster sein Wärmesystem „x-optimiert“ entwickelt und

neue Regelungsprodukte eingeführt. Dabei hat die Zukunft gerade erst

begonnen. Denn eine Vielzahl von weiteren Aufgaben können von der

Kermi-Gerätesteuerung künftig zusätzlich übernommen werden.

Herzstück ist der Homeserver „x-center base“, über den alle Komponenten

der Heizanlage gesteuert werden können. Nur mit einem Finge r kann bei-

spielsweise der Zustand der Anlage abgefragt und die Temperaturen in

jedem Raum geregelt werden. Für den Mieter oder Hausbesitzer wird vie-

les sehr einfach, während der Heizungstechniker bei Wartung oder Repa-

ratur jede einzelne Funktion in der Tiefe der Anlage überwachen und ver-

ändern kann. „Angesteuert wird dies über diese eine Bedienoberfläche,

die von uns gestaltet worden ist“, sagt Nüsse.

Übersichtlichkeit, sichere und einfache Handhabung haben speziell in der

Medizintechnik eine große Bedeutung. Bei oco_design weiß man um die

damit verbundene Verantwortung. Seit mehr als 24 Jahren betreuen die

Münsteraner Designer das Schweizer Unternehmen Oertli.

Bei Oertli werden Geräte und Instrumente für die Augenchirurgie entwi-

ckelt, produziert und vertrieben. „Ich kann mir kaum einen Bereich vorstel-

len, bei dem die Aufgaben eines Industriedesigners komplexer und

anspruchsvoller sind“, erklärt O. K. Nüsse. „Oertli vertraut auf unsere Erfah-

rung. Wir haben jedes der Instrumente, die Geräte und die Bedienoberflä-

chen gestaltet und die Werkzeuge für die industrielle Fertigung entworfen.“

An Referenzen besteht bei oco_design kein Mangel. Die Bandbreite ist

groß. Sie reicht von der Gestaltung von Haushaltsgeräten bis hin zu gan-

zen Industrieanlagen. Seit wenigen Jahren immer wieder im Mittelpunkt:

Die nutzerfreundliche Bedienoberfläche. Die Vielfalt der Projekte unter-

streicht die Leistungsfähigkeit der Industrie- und Kommunikationsdesig-

ner aus Münster. Jörg Bockow

Advertorial

Frühjahr 2017 32 Frühjahr 2017

Perfekte Gerätesteuerung:
Bei oco_design entstehen
modernste Benutzeroberflächen
Einfach, eindeutig und intuitiv zu bedienen: Eine

perfekte Benutzeroberfläche setzt auf selbsterklären-

de Icons. So gehorchen Geräte und Anlagen einem

Fingerzeig. Ein modernes User Interface soll leicht

verständlich, blitzschnell zu überblicken und

einfach zu handhaben sein. Ganz so wie das bei der

neuen Backofenserie von Küppersbusch hervor-

ragend gelungen ist. Die Gestaltung der Benutzer-

oberfläche stammt von oco_design in Münster.

Wenige Fingerzeige sorgen für das perfekte Essen. Damit werden Backen

und Dampfgaren kinderleicht. Im Backofen brutzelt ein Braten. Mit knus-

priger Kruste und auf die Minute genau landet er auf den Esstisch. Das

ist keine Zukunftsmusik mehr. Die neuen Backofenserien von Küppers-

busch machen es möglich.

Die Backöfen sind mit einem TFT-Farb-Display ausgestattet. „Das erlaubt

mit intuitiver Bedienung maximalen Komfort“, weiß James Ritchie, Kommu-

nikationsdesigner bei oco_design. Die übersichtliche Menüstruktur mit sei-

ner Bediensteuerung gewährleistet, dass man sich ganz auf’s Backen und

Braten konzentrieren kann. „Hunderte von Rezepten und Autoprogramme

sind hinterlegt“, erklärt Ritchie. Gerade erst wurden die innovative Geräte-

serien auf der internationalen Einrichtungsmesse in Köln vorgestellt.

Bei oco_design hat man frühzeitig die Zeichen der Zeit erkannt. „Neben

klassischem Industrie- und Kommunikationsdesign begleiten wir seit vie-

len Jahren Unternehmen auch bei der Entwicklung und Gestaltung von

User Interfaces“, erläutert Professor O. K. Nüsse, Inhaber von oco_design.

Die Kommunikationsdesigner entwerfen komplexe Benutzeroberflächen

für moderne Haushaltsgeräte bis zu komplexen Geräte- und Anlagen-

steuerungen.

Geräte gehorchen einem Fingerdruck

oco_design
An der Kleimannbrücke 79 · 48157 Münster
Telefon 02 51/2 39 28-0 · www.oco-design.de

Oben:
Kermi Wärmesystem x-optimiert

O.K. Nüsse, Inhaber von
oco_design, Professor an der
FH Münster, FB Produktdesign

Küppersbusch
UI Backofenserie
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Kermi Wärmesystem x-optimiert

Oben:
OERTLI Operationsplattform OS4

170323___korrigierte_anzeige im Münsterland_Magazin.indd   1 23.03.17   14:39

Kermi     User Interface Design Wärmepumpensteuerung / Gerätedesign

Behn + Bates      Industriedesign Integra - Füllsystem für Ventilsäcke

Grohe       Industriedesign Armaturenserie Lineare

oco_design       Inhaber Prof. O.K. Nüsse       An der Kleimannbrücke 79       48157 Münster       Telefon  +49 (0)251 23928-0       Mail  oco@oco-design.de       www.oco-design.de

Industriedesign I User Interface Design I Kommunikationsdesign I Prototypenbau I Consulting
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Heinrich Schulte
Exklusive Badkollektion
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Heinrich Schulte
Exklusive Badkollektion
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137136  Complete Overview

Automation,

Elektrotechnik,

Antriebstechnik

Büro, Freizeit Medizintechnik

und Hygiene  

Labor-und

Messtechnik

Dentaltechnik Gebäude- und

Lichttechnik,

Sanitär

Exterieur- und

Interieurdesign

Handel, Industrie,

Investitionsgüter

Haushalt, 

gedeckter Tisch

Spielzeug

discover more oco-design.de
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Industriedesign

User Interface Design

Webdesign

Kommunikationsdesign

Prototyping

Design Consulting

oco_design
oco_matrixx

Inh. Prof. Octavio K. Nüsse
An der Kleimannbrücke 79
48157 Münster

Phone 00 49 (0)251  23928-0

Mail oco@oco-design.de

Web oco-design.de

Dargestellte Produkte werden von unseren Kunden produziert und vermarktet.




